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WESTER-COR und WESTER-COREP

Allgemeine Informationen und Technische Daten

WESTER-COR WESTER-COREP
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Besondere Merkmale
® Vernetztes, unschmelzbares Polyolefin als Tragermaterial zum Schutz gegen duBere Belastungen.

e Dauerelastischer Schmelzkleber mit hoher Schél- und Scherfestigkeit als Innenlage zum Korrosionsschutz.
Erforderliche Vorwarmtemperatur des zu schiitzenden Substrates: 60°C.

Bleibt auch bei Dauerbeanspruchung elastisch und rifrei.

Tragermaterial schlag- und abriebfest.

Schnelle und einfache Montage durch die Verarbeitung mit einer Gasflamme.
Schutz gegen Kriechstrome.

Materialkomponenten gepriift nach DIN 30672; B-50.

Resistent gegen Faulnis- und UV-Belastung.

Korrosionsbestandig gegen Salze und verschiedene Natriumchloridlésungen nach DIN 50021.

Technische Daten WESTER-COR WESTER-COREP
Werkstoff | PE-vernetzt PE-vernetzt
Farbe [ schwarz schwarz
PE-Dicke aufgeweitet| mind. 1,25 mm mind. 2,6 mm
Mechanische Eigenschaften Prufverfahren WESTER-COR WESTER-COREP
spez. Gewicht ASTM D792 0,93 0,93
Zugfestigkeit ASTM D638 24 MPa 24 MPa
Dehnung ASTM D638 700% 700%
Harte ASTM D2240 D 48 Shore D 48 Shore
ReiRdehnung DIN 30 672 60 N/cm? 8 N/cm?
Abriebfestigkeit ASTM D1044 35 mg 35 mg
Schélkraft DIN 30 672 35 N/cm 21 N/cm
Thermische Eigenschaften Prufverfahren WESTER-COR WESTER-COREP
Kaltebruchtemperatur ASTM D2671-C -32°C -35°C
Kleber-Erweichungspunkt ASTM E28 72°C 112°C
Dauerwdrmebestandigkeit - 120°C 120°C
empf. Schrumpftemperatur 150°C 150°C
Chemische Eigenschaften Priifverfahren WESTER-COR WESTER-COREP
Wasseraufnahme ASTM D570 0,05% 0,05%
Kathodische Unterwanderung ASTM G8 13 mm rad 10 mm rad
Faulnisbestdndigkeit ASTM D876 Klasse 1 Klasse 1
UV-Bestandigkeit - bestandig bestandig
Alterungsbestandigkeit DIN 30 672 Klasse C Klasse C
Elektrische Eigenschaften Prufverfahren WESTER-COR WESTER-COREP
Durchschlagfestigkeit ASTM D149 27 kV/mm 27 kV/mm
Durchgangswiderstand ASTM D257 1017 OHM/cm 1017 OHM/cm

Technische Anderungen und Irrtimer vorbehalten.
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WESTER-COR

Schrumpfschlduche - als vorbeugender Korrosionsschutz

Produkt

Zum vorbeugenden Schutz gegen Korrosion werden die warmeschrumpfenden WESTER-COR Schrumpfschlauche eingesetzt. Das
Produkt besteht aus zwei Lagen.

Die duBere Lage (Tragermaterial) besteht aus einem vernetzten und unschmelzbaren Polyolefin und dient vorwiegend dem mechanischen
Schutz des dauerelastischen Schmelzklebers, der die innere Lage bildet und den eigentlichen Korrosionsschutz bewirkt.

Bei entsprechender Vorwarmung der diskreten Oberflaiche, schrumpft der Schlauch bei Erwdrmung mit der offenen Gasflamme fest und
wasserdicht auf den zu schiitzenden Bereich des Mastes auf. Dabei schmilzt der dauerelastische Schmelzklebstoff und wird durch die
Schrumpfkraft des Schlauchesinalle Unebenheiten der Mastoberflache gepreBt. Es entsteht ein stabiler und sicherer Schutz gegen Korrosion.

Montage

1. Die zu schitzende Mastoberfliche
auf ca. 60°C erwdrmen und den
Schrumpfschlauch tiber diesen Bereich
schieben.

2. Miteiner Gasflammeradial erwdrmen 3. Abkiihlen lassen - fertig!

und schrumpfen.

Verpackungseinheiten
Bezeichnung | COR100 | COR115 | COR125 | COR160 | COR170 | COR180 | COR200 | COR230 | COR280 | COR315
A”"”e“‘z[‘]‘r"gse;eg; 90 - 110 mm [110 - 130 mm|125 - 150 mm|145 - 170 mm|155 - 180 mm|170 - 190 mm|190 - 230 mm|200 - 240 mm|250 - 290 mm|290 - 340 mm
Lédnge L 450 mm
Verp“"“;egrse,(iggz: 80 Stiick 75 Stiick 70 Stiick 60 Stiick 50 Stiick 50 Stiick 45 Stiick 40 Stiick 35 Stiick 30 Stiick

Andere Abmessungen auf Anfrage.

WESTER-COREP

Schrumpfmanschetten - als nachtraglicher Korrosionsschutz und zur Reparatur

Produkt

Diese patentierte Schrumpfmanschette (identischer, zweilagiger Materialaufbau wie der WESTER-COR Schrumpfschlauch) bietet sich
speziell zur nachtraglichen Umhillung von Masten und zur Reparatur bestehender, aber defekter Lampenmasten an.

Die Schrumpfmanschette 148t sich problemlos um bereits montierte Rohre und Maste wickeln. Sie wird durch eine Art Vulkanisation
der beiden Lagen im Uberlappungsbereich vor der Schrumpfung wieder zu einem geschlossenen, schlauchdhnlichem Schrumpfprodukt.

Durch Kiirzung der Schrumpfmanschette sind sie bei Bedarf auch fiir kleinere Rohr- und Mastdimensionen einsetzbar.
Die Verarbeitung und Funktion entspricht dem WESTER-COR Schrumpfschlauch.

Montage

Manschette vor der Behandlung

1. Dauerelastischer Schmelzklebstoff
2. Fusionszone VerschluBlasche

3. Arretierstreifen der VerschluBlasche

Uberlappung der Schrumpfmanschette
vor (5) und nach (6) dem SchrumpfprozeR.

4. Diezuschutzende Mastoberfliche auf
ca.60°Cerwdrmen und die Schrumpf-
manschette locker iiber diesen Bereich
legen. Mit einer Gasflamme radial
erwdarmenund schrumpfen. Abkiihlen
lassen - fertig!
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VerschweifSung der
Ober- und Unterlage

Verpackungseinheiten
Bezeichnung | COREP125 | COREP170 | COREP230 | COREP450 | COREP560 | COREP610 | COREP660 | COREP760
A”W‘*"‘z.‘.’”nge’e“‘h 100-125mm | 126-170mm | 171-230mm | 350-450 mm | 451-560mm | 511-610mm | 561-660 mm | 661 - 760 mm
tr @ von bis
Linge L 450 mm
Verpackungseinheit 30 Stiick 25 Stiick 25 Stiick 12 Stiick 12 Stiick 12 Stiick 12 Stiick 12 Stiick
per Karton

Andere Abmessungen auf Anfrage.

Technische Anderungen und Irrtimer vorbehalten.
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